
Alterations Code

HC 200
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穴加工目印部の穴加工します。
MEAN…φ3.5×2ヶ所の穴加工をします。

裏面に接着テープがついています。穴加工穴加工

取付穴加工

（取付穴寸法一覧）

P951（追加工）

追加工　HC内に取付穴寸法一覧の追加／図面の修正
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