
Alteration

追加工

型式 － 数字方向 － 角度 －（HC・KC・SC）
HBKND40 － L － 30 －   HC10
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型式 － 数字方向 － 角度
HBKND40 － L － 30

数量スライド価格 1  P.91

数 量 1 4 5 9 10 19 20 49
値引率 5 10 15

Alterations

H8穴＋タップ穴加工 H8穴＋キ－溝＋タップ穴加工 角穴加工
部詳細
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Code HC KC SC

Spec.

H8

HC 1mm

D HC（H8）
40 8 12
50 10 15
63 12 20
80 16 24

HC（H8） M
8 15 M5
16 22 M6
23 24 M8

H8
KC

D KC（H8） M
40 10,11

550 10,11,12

63 12,14,15
16,17 680 16,17,18,19,20,21

KC（H8） b
t寸法 許容差

10,11,12 4
0.0150

1.8
14,15,16,17 5 2.3
18,19,20,21 6 2.8

SC

￥/1Code 1,680 1,680 1,580

b

KCH8

t 　
0

＋
0.
1 D SC

40 50 10 12
63 10 15
80 10 23

SC 公差 C

10 14 0.1
0 0.5

15 23 0.15
0 1

KCH8

Ｍ
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