
P2374（追加工）

注文例　表記を修正
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Alterations

Code CSCCCBC

Spec.

\/ 1Code

(CSCCCBCCCCAEetc.)

CSC AT15 AA50 M8306101200

A B TCatalog No.

L-PSRNM

Spec.参照

CCA5-CCD5

CCACCCBCCCCCCCD ATCBT

CCDCCA

CCB CCC

基準面
25

25

25

25

  Alterations
　追加工

全周面取り値を変更します 側面にタップ加工を施します。ATCAACBTCBB 0.5mm単位指定任意のコーナーをカット
することができます。
1≦コーナーカット≦50　
1mm単位指定
指定方法
(例)AとDのコーナーを
C5でカットする場合

Spec.参照

全周面取り コーナーカット変更 つり穴（タップ）加工

面取り値
規格 CSC CBC

C0.2~0.5 C0.1以下 C0.5~1.0

指定1mm ¥/1Code
1~05
6~10

11~20
21~30
31~40
41~50

200
250
450
600
700
800

タップM(MA) ¥/1Code
M06
M08
M10
M12
M14
M16
M18
M20

2,500

3,000

3,300
3,500

大サイズ（L-）のみ適応
A¯2000
B¯1000

加工限界穴間・穴と端面の距離（肉厚）は
5mm以上必要です。
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つり穴加工のみ+1日

M
×
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M
×
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M（並目）
指定   AT5-AA30-M6 指定   BT5-BB30-MA6

コーナーカット面粗度大サイズプレートの
A>1000又はB<300は

(CSCCCBCCCCAEetc.)

CSC AT15 AA50 M8

＜訂正用＞


