
P1040（追加工）

赤枠内　片端→両端に修正

Alterations

Code

Spec.

¥/ 1Code

(MCCWMCCLKC)

MC8RGOC20

Catalog  No. L

535
LKCRGOM18 200

　Alterations
　追加工

片端タップ追加工 両端タップ追加工 L寸法公差変更

指定方法 指定方法
片端にタップを追加工します。

　L≦M×2の場合、タップ貫通になります。

L≦M×4の場合、タップ下穴が
貫通することがあります。

両端にタップを追加工します。

　L≦M×4の場合、タップ貫通になります。

L寸法公差±0.05以内に変更
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指定方法
両端にタップを追加工します。

　L≦M×4の場合、タップ貫通になります。
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＜訂正用＞


