
P777（規格表）

＜訂正用＞

＜訂正用＞
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■内ねじ
Catalog No. ¥単価　1～4コ　　並級
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7.0～20.0
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D公差
選択

P公差
選択

Type D
P

指定0.01mm単位
L

指定1mm単位
B

指定0.1mm単位 CRM
KFFSTA GKFFSTA BKFFSTA SKFFSTA HKFFSTA CKFFSTA TKFFSTA

内ねじ加工時の下穴深さが約R＋4となりますので、Lがこれ以下の場合は首下部の強度が低下します。
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