
P483（図面・他）

下記赤枠内　表記・内容を変更

RLC

Alterations Code Spec. \/1 Code

1200 F36 P12 S60 V15 U15 G20 Q15 N10FBSSZDJ2010 RLC

(RLC SZC)LCatalog No.

SZC 700

　ナット寸法及び各仕様はそれぞれの掲載ページを参照下さい。軸径8
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　Rは不完全焼き入れ範囲
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RLC
ナットの向きを変更します。
指定方法

ナット向き変更
(右側)(左側)

変更

通常 無　料

SZC指定方法

右側軸端にスパナ溝加工を

スパナ溝にナットがかかると
ボールが脱落します。

します。
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固定側スパナ溝加工
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■止め輪溝加工詳細

e許容差
軸キー溝の寸法

軸・穴径
P
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許容差基準寸法 基準寸法 許容差

■四角取加工詳細

■キー溝加工詳細
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(Q(P)/2) 2 ¯W(Z)
Q(P)とW(Z)の関係により製
作できない場合があります。

W 　1mm指定Q(P) (Z)

■V（細目）詳細
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左（支持側）軸端形状 右（固定側）軸端形状
軸端加工無 段付加工 軸端加工無 2段加工

段付止輪溝加工 段付タップ穴加工 2段キー溝加工 2段タップ穴加工

段付止輪溝タップ加工 段付二面幅加工 2段平面取加工 2段二面平面取加工（90B）

段付四角取加工 2段加工 2段四角取加工 2段四角取タップ穴加工
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段付止輪溝タップ加工
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軸キー溝の寸法
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＜修正用＞


