
P.1009（追加工） 

赤枠内　寸法を修正 
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指定方法 
先端テーパ加工 

GC－E20－K10
E＝指定1mm単位 
K＝指定1°単位  1°≦K≦10° 
D16～30のE＞20については 
L≧50の時のみ指定可能です。 

ツバ側タップ加工 
D＝8・10　適用不可 

指定方法 
エア逃げ用溝加工 

AC124
AC＝指定1mm単位 
10≦AC≦L－（N＋5） 

P.1005
MC併用時 
追加工詳細 

テーパ部は 
切削加工です。 
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