
①先端長円タイプ

②先端四角タイプ

先端長円タイプ

先端四角タイプ

1  持ち手を短くする場合は追加工ZC（下記参照）をご利用ください。
2  S45C焼入材は径によっては45HRC以下になる場合があります。

Type 材質 硬度①先端長円タイプ ②先端四角タイプ
KJPDSKC KJPDSKR

S45C
－

KJPDSKCH KJPDSKRH 45HRC～ 2

型式 指定0.01mm単位 指定0.1mm単位 指定1mm単位
M

￥基準単価 

Type D P W S（P＞S） F（F＜P/2） F＞W/2 L B KJPDSKC KJPDSKCH

KJPDSKC
KJPDSKCH

8 4.10～6.50

W＜S＜P
（W≧3.00）

4.00～6.40 1.6～3.1

5～20 5～20

M4 6,000 6,700

10 4.10～8.00 4.00～7.90 1.6～3.9

M5

6,000 6,700

12 4.10～10.00 4.00～9.90 1.6～4.9 6,300 6,900

16 6.10～14.00 6.00～13.90 1.6～6.9 7,900 8,800

20 10.10～18.00 10.00～17.90 1.6～8.9 8,200 9,500

25 14.10～23.00 12.00～22.50 1.6～11.4 10,500 11,000

型式 指定0.01mm単位 指定0.1mm単位 指定1mm単位
M

￥基準単価 

Type D P W R S（P＞S） F（F＜P/2） F＞W/2 L B KJPDSKR KJPDSKRH

KJPDSKR
KJPDSKRH

8 4.10～6.50

W＜S＜P
（W≧3.00） 0.2≦R＜W/2

4.00～6.40 1.6～3.1

5～20 5～20

M4 6,000 6,700

10 4.10～8.00 4.00～7.90 1.6～3.9

M5

6,000 6,700

12 4.10～10.00 4.00～9.90 1.6～4.9 6,300 6,900

16 6.10～14.00 6.00～13.90 1.6～6.9 7,900 8,800

20 10.10～18.00 10.00～17.90 1.6～8.9 8,200 9,500

25 14.10～23.00 14.00～22.50 1.6～11.4 10,500 11,000
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P. 1 -1727＜図面・規格表＞
図面・規格表の訂正

＜訂正用＞
①先端長円タイプ

②先端四角タイプ
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